UNI EN ISO

LA NORMA 12944 E LA
SUPERVISIONE DEL LAVORO DI
VERNICIATURA

Committenti, imprese di ap-
plicazione, produttori di ver-
nicianti anticorrosivi ormai
dovrebbero conoscere a me-
mortia i paragrafi della norma
internazionale UNI EN SO
12944 (ormai edita nel lonta-
no maggio 1998), intitolata
“Protezione della corrosione
di strutture di acciaio me-
diante verniciatura”.

UNI EN ISO
12944-7

In particolare dovrebbero co-
noscere a memoria la settima
parle della stessa, riguardan-
te " esecuzione e sorveglian-
za dei lavori di verniciatura™:
un capitolo importante in
quanto suggerisce:

] le condizioni preliminari
per U'esecuzione dei lavori di
verniciatura

(J la fornitura dei prodotti
vernicianti

' l'esecuzione del lavoro di
verniciatura

(] la supervisione del lavoro
di verniciatura

(] le aree di riferimento.
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LA SUPERVISIONE
DEL LAVORO DI
VERNICIATURA

In particolare la supervisione
dell’applicazione det prodot-
ti vernicianti acquisisce un
valore fondamentale ai fini
del risultato qualitativo fina-
le.

Infatti - dice il capitolo 6 del-
la 12944 parle 7 - ogni [ase di
lavoro deve essere supervi-
sionata da persone con la
qualifica e l'esperienza ne-
cessaria. Tale qualifica in Tta-
lia viene ufficializzala dal di-
ploma d'ispettore di secondo
livello dato dalla scuola Car-
lo Banfo dell’ nac.

Il fornitore di vernici (e 'ap-
plicalore, ovviamenle) deve

essere direttamente respon-
sabile di questa supervisio-
ne, ma ¢ raccomandabile che
anche il committente super-
visioni i lavori, comprese le
protezioni dalla corrosione,
applicate in officina.

Per questo si comprende
come le Committenze nazio-
nali, medie e grandi, inviino i
loro funzionari alla scuola
Carlo Banfo per una comple-
ta formazione tecnica, il cui
profilo specialistico & specifi-
cato nella norma 12837 dell’l-
nac.

Le Committenze, che hanno
L]i:litl nUtH\r"llIE COnLENSD (_ll_l'd-
litativo ai docenti di forma-
zione e di esaminazione della
scuola dell'lnac, dopo 10
anni di lavoro importante ¢

TABELLA | - Stesura di specifiche per lavori nuavi di protezione e
per lavori di manutenzione: UNI EN ISO 12944-8

Stesura di una specifica per lavori nuovi o di manutenzione

| Contenuto di una speciﬁca

Informazione di base da includere in una specilica, per lavori nuovi

¢ di manutenzione

Flussi per la pianificazione di lavori nuovi e di manutenzione
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Fig.1- A sinistra, diagramma di
flusso per la pianificazione di
lavori nuovi

utile, sono riportate nella ta-
bella I, con il nome dei loro
collaboratori.

Come si vede, quasi tutte le
Commiltenze, a partire dalle
aziende di engineering f[ino
agli enti pubblici e privati ita-
liani, hanno inviato i loro tec-
nici alla scuola Carlo Banfo,
in quanto - anche secondo la
norma 12944 - la supervisio-
ne deve essere di livello cle-
vato secondo il tipo e l'im-
portanza del progetto, e se-
condo il grado di difficolta
dei lavori e le condizioni lo-
cali: ¢ per evitare di conse-
gnare i propri teenici nelle
mani di persone rallazzona-
te, che attmalmente stanno
crescendo di numero, perché
la supervisione richiede delle
conoscenze tecniche ed espe-
rienze appropriate, anche di-
dattiche di  derivazione
dall"insegnamento.

VERIFICA DELLA
VERNICIATURA

La norma UNI EN IS0
12944-7 al paragrafo 6.3, “ve-
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rifica della wernicialura”,
Vispettore
deve controllare la conformi-
ta della verniciatura alla Spe-
cifica del committente, nelle
arce di riferimento, che sono
pure normale.

Ad esempio, deve controlla-
re:

suggerisce  che

I valutazione visiva di uni-
formita, colore, potere co-
prente, nonché difetti come
schivature, raggrinzamenti,
crateri, bolle d’aria, sfoglia-
menti, serepolature ¢ colatu-
L E 51

] mediante strumenti, la
conformita delle seguenti ca-
rallerisliche (ovviamenle se
richieste)

- spessore della pellicola sec-
ca: generalmente con un me-
lode non distrattive (150
2808)

- adesione: in cantiere e in of-
ficina con metodi distruttivi
(IS0 2409 oppure 150 4624)

- porosita: mediante sonda
ad alta o a bassa tensione.
Per le misurazioni dello spes-
sore della pellicola secca, le
parti interessate devono ac-
cordarsi sui punti seguenti:
il metodo da usare, lo stru-
mento di misura da ulilizza-
re (magnetico, d'induzione-
magnetica, PIG per intaglio
ad angolo controllato a mez-
zo di una lente micrometrica
o allro), i deltagli della tara-
tura dello strumento di misu-

ra ¢ come lenere conto
dell'influenza sul risullalo
della rugosita della superfi-
cie

il piano di campionamen-
to - come e quanle misura--
Ziomni devono essere fattE pt‘.f
oeni tipo di superficie

(] come i risultati devono es-
sere registrati e confrontati
con 1 criteri di accettazione.
Per le prove di porosita ad
esempio con gli speciali
“oscillograli”, le parli inle-
ressate devono concordare o
strumento e il voltaggio di
prova.

Ogni danneggiamento alla
vermiciatura deve essere ri-
parato in conformita alla spe-
cifica (la stesura della stessa
viene normata nella parte 8
della 12944, i cui contenuti
sono riassunti nella tabella 1.

Al tecnici delle Committen-
ze, che debbono creare nuo-
ve specifiche di ciclo protetti-
v conlro la corrosione di
strutture nuove, 'Inac sug-
eerisce di seguire il diagram-
ma di flusso per la pianifica-
zione dei lavori nuovi ripor-
tato in fig. 1 e il lavoro pre-
sentalo da Luciano Barutfal-
di nell’ambito del convegno
Anticorr di primavera 2005,
intitolato “la norma UNI EN
150 12944 di protezione anti-
corrosiva e le sue otto parti:
vanlaggi ¢ inconvenienti”.
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CONCLUSIONE

La supervisione di un ispet-
tore di anticorrosione duran-
te e alla fine di un lavoro di
verniciatura in canlicre e in
officina ¢ stigmaltizzata an-
che dalle norme internavzio-
nali, dedicate alla wverifica
qualitativa dell’operazione
citata.

La sicurezza qualitativa della
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citata supervisione é offerta

dal diploma della scuola Car-

lo Banfo dell’Inac, che ha gia
formalo, nei suoi dieci anni
di attivita e di esperienza di-
dattica, oltre 150 specialist
tra tecnici della verniciatura
e ispettori di primo e di se-
condo livello, dei quali 70
sono [unzionari delle mag-
giori committenze italiane.

La qualita individuale degli

ispettori & sopra la media eu-
ropea, come possono testi-
moniare le conlinue preoccu-
pazioni di enti concorrenziali
europei  ed  extraeuropei
preaccupati dalla concorren-
za molto valida dell’ispettore

italiano.

#Segnare Fsuca rialina informazio:

m
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